Osadenie ocelovej konstrukcie DZM TRANSFLEX, typové rady GHH A a TX

Spolocné ustanovenia

Ocelovu konstrukciu DZM montuje vyhradne vyrobca DZM, ktory zaroven tymto poskytuje
zaruku kvality.

Dilatacné nastavenie ocelovej konstrukcie DZM TRANSFLEX, typového radu GHH Aa TX sa
nastavuje s ohladom na teplotu nosnej konstrukcie mosta, s ur¢enim hodnét Sirky dilatacnej
skary podla tabuliek 2 a 3. Hodnoty nastavenia urcuje v zavislosti na teplote nosnej
konstrukcie zasadne projektant v projekte mosta.

Vzhladom k nutnosti spravneho teplotného nastavenia DZM musi objednavatel zaistit
meranie teploty konstrukcie mosta, minimalne pocas 2 dni pred uréenym terminom
montazZe. Teplota sa meria rano o 10:00 hodine a poobede o0 16:00 hodine. O meraniach
vykona povereny pracovnik stavby zdznam do stavebného dennika. Namerané hodnoty
odovzda povereny pracovnik stavby pred montazou zhotovitelovi montaze.

Meranie teploty

Teploty nosnej konstrukcie sa musia merat v 16Zzku DZM na 3 miestach nosnej konstrukcie (v
strede vozovky a na okrajoch pred rimsami) kontaktnym teplomerom s presnostou 0,5 °C.
Pri ocelovych mostoch sa odporuca meranie teploty na minimalne 5-tich miestach, rovno-
merne vzdialenych od seba. Pri merani teploty je potrebné merané miesta chranit pred
priamymi ucinkami slne¢ného Ziarenia.

Z nameranych hodndt sa musi vypocitat aritmeticky priemer, ktory je délezity pre nasta-
venie DZM. Zhotovitel montaze vykond pred montazou kontrolné meranie teploty na totoz-
nych miestach merania, kde ich vykonal povereny pracovnik stavby.

Osadenie DZM

Dilataéné nastavenie DZM sa musi vykonat pomocou $pecidlnych pripravkov (pozri
Obrazkovu prilohu) v zavislosti na teplote nosnej konstrukcie. Hodnoty nastavenia urci
stavbyveduci z projektovej dokumentacie a nameranych teplot.

Pre vySkové osadenie DZM je potrebné DZM osadit do |16Zka a geodet stavby musi podla
projektovej dokumentacie oznacit na povrchu DZM vyskové body a to na okrajoch vozovko-
vej a strednej ¢asti DZM.

Podla Udajov geodeta stavby musi zhotovitel montaze vykonat vyrovnanie DZM do presne
uréenej nivelety, ktora sa priebezne kontroluje digitalnym sklonomerom s presnostou 0,1 %.

Geodet je zodpovedny za spravne urcenie nastavovanych hodn6t (udajov) a zhotovitel
montaZe musi tieto Udaje reSpektovat. Kontrolny zapis o nastaveni musi vykonat geodet
stavby do stavebného dennika zhotovitela.



Po vyskovom osadeni DZM sa musi vykonat privarenie kotiev DZM na vystuz mosta v mini-
malnom pocte 70 % z celkového poctu kotiev. Po privareni kotiev na vystuz, sa osadi roz-
delovacia vystuz a tato sa nasledne privari ku kotvdm. Zvaraéské prace mézu vykonavat len
zvaraci s opravnenim C-E-181. VSetky zvaracské prace sa mozu vykonavat do teploty +5 °C.
Pri nizSich teplotach sa odporuca zvaracské prace nevykondvat. Po vyhotoveni zvaracskych
prac sa vykona vizualna kontrola vyhotovenych zvarov podfa STN EN 970. Zapis o vysledkoch
vykonanej kontroly vykona objedndavatel DZM do stavebného dennika.

Po kontrole osadenia DZM sa uvolnia skrutkové spoje nastavovacich montaznych pripravkov
a nasledne sa tieto Uplne odstrania, aby bola umoznena funkénost DZM.

Pri pripadnom poskodeni povrchovej ochrany DZM sa musi vykonat jej oprava.

Po pisomnom prevzati DZM stavbyveducim objektu, zodpoveda za poskodenie DZM objed-
navatel.

Ocelova konstrukcia DZM musi byt podbeténovana bez gumokovového modulu. Betdnuje sa
do vysky hornej Casti krajného nosnika tak, aby betdn dokonale vyplnil priestor pod DZM.

Podbetdnovanie DZM, uloZenie izolacie vozovkovych vrstiev a sposob ich zhotovenia su
rieSené v projektovej dokumentdcii. Pre kontrolu podbeténovania su v DZM vyhotovené
kontrolné otvory ¢ 20 mm. Pocas celého ¢asu kladenia izolacie a vozovkovych vrstiev je
potrebné chranit DZM pred poskodenim a znecistenim.

Do dosiahnutia predpisanej pevnosti betonu podbeténovaného DZM nesmie byt cez DZM
povolend Ziadna doprava. Pre nevyhnutny prejazd stavebnej dopravy musi stavba zabez-
pecit opatrenia na ochranu DZM vyhotovenim dostato¢ne pevnych prejazdov.

Osadenie gumokovovych modulov TRANSFLEX

Spolocné ustanovenie

Gumokovové moduly sa osadzuju na stavbe. Vulkanizacia modulov sa vykondva u vyrobcu
DZM. Na stavbe sa vykonavaju obvykle maximalne dva spoje gumokovovych modulov, ktoré
su potrebné z technickych dévodov montdaze. Pokial objednavatel pozaduje viac vulkanizo-
vanych spojov na stavbe alebo je vyhotovenie s viacerymi spojmi na stavbe technologicky
potrebné, musi sa takyto variant a spdsob vykonania prejednat s investorom a vyrobcom
DZM.

Po dosiahnuti predpisanej pevnosti beténu sa na dno 16zka pre DZM ulozi gumotextilna
membrana a pomocou pripravkov sa osadia gumokovové moduly. Moduly sa osadzaju na
vopred oclistenu plochu, na ktoru sa nanesie tesniaci tmel. Moduly sa pripeviuju maticami
skrutkovych spojov s podlozkami. Matice skrutiek sa dotahuji momentovym kli¢om na
uréené hodnoty.

Po dotiahnuti matic je potrebné pozdizne otvory vyplnit polyuretanovym tmelom. Montaz
vykonava vyhradne vyrobca DZM, inak sa na DZM nevztahuje zaruka.



Montaz DZM priamo na mostovku bez zhotovenia |6Zka a kotviacej vystuze sa vykonava
nasledovne:

Skompletovany DZM sa uloZi v mieste jeho osadenia a vykond sa zameranie nivelety DZM
geodetom stavby. Ak boli dodrzané zo strany stavby toleranéné hodnoty v spadoch a v rovi-
natosti beténu (nemali by byt vacsie ako £3 mm az +4 mm), uloZi sa do plastifikovanej
Zivitnej zmesi pomocou nastavovacich skrutiek vySkovo a smerovo nastavena konstrukcia
DZM. Ak sa v sklonoch a rovinatosti betonu zistia vacsie odchylky, musi sa spadovitost
betdnu upravit na pozadované hodnoty brisenim, sekanim a pod.. V tomto pripade Upravu
musi zabezpedit zhotovitel stavby. Po ¢iasto¢nom vytvrdnuti plastifikovanej Zivicnej zmesi sa
podla typu DZM vyvrtaju jadrovou vitackou prislusné otvory pre kotvy. Do zhotovenych
otvorov sa osadia a zalepia normované ocelové kotvy. Kotvy sa po vytvrdnuti lepidla utiahnu
momentovym kli¢om na prislusnd hodnotu pomocou Specidlnych predpinacich pripravkov
(pozri tabulku 3 - Rozmery a hodnoty |6Zka na osadenie DZM TRANSFLEX, typové rady

GHH A a TX na chemické lepené predpaté kotvy). Kotvy sa na vnutornej strane 16zka odrezu a
upravia do roviny 16zka DZM (pozri obrazok 2 - Prie¢ny rez DZM, typ TX 160). Miesta
zvarovych spojov sa natru protikoréznym zinkovym naterom.

Vyrobca DZM neodporuca osadzat gumokovové moduly na cestné mosty bez ocelového
I6Zka DZM napriek tomu, Ze to uvadzaju niektoré technické dokumenty, nakolko pri poru-
Seni styku DZM a Zivice nie je gumokovovy modul ni¢im chraneny proti i¢inkom dopravy
a udrzby komunikacie. Osadenie gumokovovych modulov bez ocelového |6Zka DZM odpo-
rd¢ame vykonat len pre dopravou malo zatazované objekty, pripadne Zelezni¢né mosty.

Pri montazi DZM do uzZ zhotoveného asfaltového krytu, sa montaz vykondva nasledovne. Do
asfaltového krytu sa vyreze 16Zko DZM. Do vytvoreného 16zka sa potom nanesie zmes
polymérbetdnu, do ktorého sa pomocou pripravkov osadi ocelova konstrukcia DZM v nive-
lite vozovky. Po vytvrdnuti polymér-betdonu sa konstrukcia DZM zakotvi chemickymi pred-
patymi kotvami a nésledne sa osadia gumokovové moduly.



